СОСТАВ И СОДЕРЖАНИЕ КУРСОВОГО ПРОЕКТА
   Курсовой проект состоит из пояснительной записки (ПЗ) и графической части (чертежи). 
Объем расчетно-пояснительной записки составляет не более 70
страниц машинописного текста формата А4 (210х297 мм), 
объем   графической части – 2 листа формата А1(594х841).

Пояснительная записка
   Пояснительная записка должна включать листы, разделы и подразделы, оформленные и в определенной последовательности:
· Титульный лист курсового проекта.
· Задание на курсовой проект.
· Содержание пояснительной записки.
· Введение.
    1. Физико-химическая характеристика процесса.

    1.1 Существующие методы производства. Выбор метода и его преимущества.

    1.2 Теоретические основы выбранного метода производства.

    1.3 Основные физико-химические свойства сырья, материалов и готовой продукции.

    2. Технологическая и эксплуатационная характеристика процесса.
    2.1 Описание технологической схемы производства.
    2.2 Выбор параметров контроля, регулирования, сигнализации и блокировки.
    2.3 Охрана окружающей среды.
    2.4 Охрана труда, промышленная безопасность и противопожарная защита.
    2.5 Изменения, внесенные в проект по сравнению с действующим производством.

    3. Расчеты.

    3.1 Материальный баланс (производства, установки, отделения, стадии и т.п.).

    3.2 Основное технологическое оборудование
    3.2.1 Расчет основного аппарата.
    3.2.2 Тепловой расчет аппарата
    3.3 Вспомогательное технологическое оборудование.

· Заключение.
· Литература.
Графическая часть

· Технологическая схема производства.
· Чертеж основного аппарата

СОДЕРЖАНИЕ ОСНОВНЫХ РАЗДЕЛОВ
ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ И ЕЕ ОФОРМЛЕНИЕ

Введение
    Во введении необходимо точно сформулировать основную задачу проекта, показать актуальность выполняемой темы в свете современного состояния отрасли. Желательно привести новейшие материалы изучаемой проблемы, опубликованные в учебной, научной и технической литературе. Дается характеристика состояния и перспективы развития рассматриваемого производства как у нас в стране, так и за рубежом. Говорится о значении выпускаемой продукции. Приводятся обоснование и необходимость проектирования данного производства. Обосновывается объем выпуска продукта. 

1. Физико-химическая характеристика процесса
1.1 Существующие методы производства. Выбор метода и его преимущества
Данный раздел является основой для принятия технических и технологических решений при проектировании новых производств, а также техническом перевооружении, реконструкции и расширении существующих. В разделе обязательно следует выполнить обзор существующих технологических схем для получения заданного продукта, отразить основные преимущества и недостатки каждой из них и остановить выбор на какой либо технологии. 

1.2 Теоретические основы выбранного метода производства
   В этом подразделе излагается физико-химическая сущность технологического процесса, описывается механизм химических реакций, проводится анализ влияния на течение процесса таких факторов, как температура, давление, время реакции, соотношение поступающих исходных веществ, степень чистоты сырья и т.п. Здесь же определяются методы интенсификации процесса и торможения нежелательных побочных реакций. Делается вывод об оптимальных условиях проведения процесса
1.3 Основные физико-химические свойства сырья, материалов и готовой продукции
   Приводятся требования действующих стандартов и технических условий к качеству сырья, вспомогательных материалов, полупродуктов и готовой продукции.
   Независимо от показателей, приводимых в стандартах и технических условиях, следует указывать:

· молекулярную формулу

· структурную формулу

· относительную молекулярную массу

· удельный вес и теплоемкость

· температуры кипения, плавления, кристаллизации
     НАИМЕНОВАНИЕ И ОБОЗНАЧЕНИЕ ФИЗИЧЕСКИХ ВЕЛИЧИН ВЫРАЖАЮТ В ЕДИНИЦАХ СИ

2. Технологическая и эксплуатационная характеристика процесса
2.1 Описание технологической схемы производства
   При описании технологической схемы следует придерживаться последовательности стадий производства (подготовка сырья, синтез, разделение продуктов реакции и т.п.).
   Всему оборудованию, задействованному в процессе и изображенному в графической части проекта, присваиваются буквенно-цифровые позиционные обозначения.
   Описывая технологические операции, вначале следует показать предварительную обработку сырья, затем характеризуют очередной аппарат в составе схемы, способ подачи продукта, реакционной массы, характер протекающих процессов, указывают основные параметры контроля (температуру, давление, соотношение компонентов и т.д.), наличие регулирования и блокировок.
2.2 Выбор параметров контроля, регулирования, сигнализации и блокировки

   Выбор параметров контроля и регулирования базируется на особенностях технологического процесса и должен обеспечить оптимальные условия его проведения. Кроме того, контроль производства, устройства сигнализации и блокировки, должны обеспечить безопасность проведения процесса и соответствие производства требованию норм и правил в области промышленной безопасности. Раздел рекомендуется выполнить в виде таблицы.
Таблица 1 – Выбор параметров контроля, регулирования
	Позиция (объект) контроля и регулирования

	Перечень контролируемых и регулируемых величин
	Функциональные признаки
	Пределы измерения или шкала

	
	
	показание
	регистрация
	сигнализация


	регулирование
	Блокировка
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.Трубопровод подачи хлористого водорода


	   Расход хлористого водорода

	+
	+
	+
	+
	
	450 - 550 нм3/ч

	2.Реактор поз. 5

3.    . . .

	 Температура реакционной массы

	+


	+


	
	+


	+


	50 - 120ºС



2.3 Охрана окружающей среды

   В этом подразделе указываются образующиеся при производстве жидкие, твердые и газообразные отходы, направления их улавливания, переработки, очистки и утилизации.
2.4 Охрана труда, промышленная безопасность и противопожарная защита

   Приводятся токсикологические характеристики основных видов применяемых химических веществ, данные по их взрывопожарной и пожарной опасности.
  Категория помещений по взрывопожарной и пожарной опасности, класс взрывоопасности.
  Применяемые средства коллективной и индивидуальной защиты. 
  Приводятся сведения о защите технологических процессов и оборудования от аварий.
Таблица 2 – Защита технологического процесса и оборудования от аварий
	Наименование оборудования стадий технологического процесса
	Категория взрывоопасности технологического блока
	Контролируемый параметр или наименование защищаемого участка (места) оборудования
	Допустимый предел контролируемого параметра или опасность защищаемого участка (места), оборудования
	Предусмотренная защита оборудования, стадии технологического процесса

	1
	2
	3
	4
	5


2.5 Изменения, внесенные в проект по сравнению с действующим производством

   Изменения по совершенствованию и улучшению работы производства (снижение энергоемкости, увеличение производительности, комплексное использование сырья, защита окружающей среды, улучшение условий труда, совершенствование средств контроля и регулирования, применение более совершенного оборудования и т.д.).
