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1.   ЦЕЛИ  ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Целью производственной практики ПП.05.01 являются приобретение обучающимися практического опыта по:

· формированию представлений студентов о выбранной профессии, структуре химического предприятия, ассортименте химических изделий, изготавливаемых на предприятии и их значении для народного хозяйства;
· закреплению и углублению знаний полученных в процессе обучения;
· безопасной эксплуатации при ведении технологического процесса;

· приобретению умений по все видам профессиональной деятельности;
· приобретение первоначального  практического опыта работы с  развитием профессионального мышления.
     2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Задачей производственной практики является:
· освоение профессии «Машинист компрессорных установок» с квалификацией -      2-го разряда.
3. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОПОП СПО

Производственная практика входит в профессиональный модуль ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям, должностям служащих.

Производственная практика является завершающим этапом и базируется на знаниях, умениях и навыках, полученных при изучении следующих ОП и ПМ:
ОП.01 Инженерная графика;

ОП.02 Электротехника и электроника;
ОП.07. Процессы и аппараты;
ОП.09. Основы автоматизации технологических процессов;
ОП.11. Основы охраны труда, промышленной и экологической безопасности;
ПМ.01 Обслуживание  и эксплуатация технологического оборудования.

4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
          Практика проводится в форме фактического присутствия студента в одном из цехов производственного предприятия в режиме неполного рабочего дня, выполняя поручения руководителя практики от предприятия.
5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Проведение практики проводится в организации, где направление деятельности соответствует профилю подготовки обучающихся:
1. ПАО «Химпром» г. Новочебоксарск;
         2.   ОАО «ТГК-5» ТЭЦ-3 г. Новочебоксарск;

         3.   ТЭЦ-2 г. Чебоксары;
         4.   ОАО «Водоканал» г. Новочебоксарск.
Время проведения практики: 8 семестр.
Продолжительность практики: 3 недели.
6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ

    ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Производственная практика ПП.05.01 является завершающим этапом программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ).   
        В результате прохождения производственной практики обучающийся должен  показать овладение видом профессиональной деятельности в соответствии с  профессиональными компетенции (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Подготавливать оборудование к безопасному пуску, выводу на технологический режим и остановке.

	ПК 1.2.
	Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации.

	ПК 1.3. 
	Обеспечивать безопасную эксплуатацию оборудования при ведении технологического процесса.

	ПК 1.4.
	Подготавливать оборудование для проведения ремонтных работ.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы  и  способы  выполнения  профессиональных  задач,  оценивать  их эффективность и качество.  

	ОК 3.
	Принимать  решения  в  стандартных  и  нестандартных 

ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять  поиск  и  использование  информации, необходимой для  эффективного выполнения  профессиональных  задач, профессионального и личностного развития.  

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.  

	ОК 6
	Работать  в  коллективе  и  команде,  эффективно  общаться  с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 8
	Самостоятельно  определять  задачи  профессионального  и личностного  развития,  заниматься  самообразованием,  осознанно планировать повышение квалификации.


 В результате прохождения данной производственной практики обучающийся должен приобрести следующие практические навыки, умения и знания: 
иметь практический опыт:

· обслуживания стационарных компрессоров и турбокомпрессоров давлением до 1 МПа (до 10 кгс/кв. см), с подачей до 5 куб. м/мин. каждый при работе на неопасных газах с приводом от различных двигателей; 
· по пуску, регулированию и остановке компрессоров, наблюдение за работой компрессоров и вспомогательного оборудования; 

· по смазыванию и охлаждению трущихся  частей механизмов компрессоров;
· обслуживания приводных двигателей;
· заправки и откачивания масла в расходные и аварийные баки;
· участия в ремонте оборудования компрессорной станции, агрегатов компрессорной станции;
· регулирования режимов работы компрессоров, турбокомпрессоров и двигателей; 

· по поддержанию требуемых параметров работы компрессоров и переключению отдельных агрегатов; 

· ведения отчетно-технической документации о работе обслуживаемых компрессоров, машин и механизмов;
уметь: 
· подготавливать оборудование к ремонтным работам и техническому освидетельствованию;

· принимать оборудование из ремонта;

· производить пуск оборудования после всех видов ремонта;

· обслуживать основное и вспомогательное оборудование, соблюдая требования охраны труда и промышленной безопасности;

· предупреждать и выявлять неисправности в работе оборудования;

знать:

· нормативные документы по подготовке оборудования к ремонту и прием его из ремонта;

· правила оформления нормативных документов на проведение различных видов ремонтных работ;

· правила пуска оборудования после ремонта;

· основные типы, конструктивные особенности и принцип работы основного и сопутствующего оборудования для проведения технологического процесса. 

7. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Общая трудоемкость производственной практики составляет 108 часов.
	Наименование тем
	Количество часов при очной форме обучения
	Недель

	
	Всего
	Практические занятия
	Всего

	1
	2
	3
	4

	1. Вводное занятие. Инструктаж по безопасному ведению работ, ознакомление с предприятием.
	6
	6
	0,16

	2. Эксплуатация компрессорных установок.
	18
	18
	0,5

	3.Ремонт компрессоров и вспомогательного оборудования.
	18
	18
	0,5

	4.Ознакомление с устройством и принципом действия контрольно-измерительных приборов и автоматики.
	12
	12
	0,33

	5.Самостоятельное выполнение работ, предусмотренных квалификационными характеристиками машиниста компрессорных установок 2-3-го разрядов.

Квалификационная (пробная) работа
	48
	48
	1,33

	ЗАЧЕТ ПО ПРАКТИКЕ
	6
	6
	0,16

	Всего:
	108
	108
	3


8. НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Используются образовательные технологии и элементы производственной технологии. 

9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Каждому студенту  выдается содержание практики, календарный план, индивидуальное задание, которое он выполняет в течение производственной практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике.
10.  ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ)
          Формой аттестации по итогам производственной практики ПП.05.01 является - дифференцированный зачет, который проводится не позднее одной недели после окончания производственной практики.
           Критерием оценки результатов практики студента являются:

· мнение руководителя практики от предприятия об уровне подготовленности студента, инициативности в работе и дисциплинированности, излагаемое в характеристике;
· степень освоения программы практики;
· содержание и качество представленных студентом отчетных материалов;

· уровень знаний, показанный при защите отчета о прохождении практики.
     Оценка защиты производственной практики учитывается при аттестации освоения модуля, ставится в зачетной ведомости и выставляется в зачетную книжку.

11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Методические указания по сбору материала по производственной практике, цеховая документация - регламент, рабочие инструкции.
Источники учебной литературы:
1. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. -М: Академия, 2015.

2. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. -М: Академия, 2013.

3. Зайцев С.А. Допуски и технические измерения. -М.: Академия, 2014.

4. Медведев В.Т., Новиков С.Г., Каралюнец А.В. и др. Охрана труда и промышленная экология: учебник. - М: Академия, 2006.

5. Панов В.П., Нифонтов Ю.А., Панин А.В. Теоретические основы защиты окружающей среды: учеб. пособие. Допущено УМО. - М: Изд. центр Академия, 2009.
6. Иванов Б.К. Машинист компрессорных установок: Учебное пособие. -М: Феникс, 2008.

7. Веригин И.С. Компрессорные и насосные установки. Учебник для НПО. -М: Изд. Центр Академия, 2007.
12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕН​НОЙ      ПРАКТИКИ


Во время прохождения производственной практики студент может использовать производственное цеховое оборудование, средства обработки данных (компьютер, принтер и т.д.), которые находятся в соответствующей производственной организации.
Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС с учетом рекомендаций и примерной ОПОП по направлению и профилю подготовки 18.02.06 Химическая технология органических веществ.
