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1. ЦЕЛИ  ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

   
Целями учебной практики являются:
· закрепление теоретических знаний, полученных при изучении базовых дисциплин; 
· формирование навыков и умений выполнения слесарных операций;

· содействие трудовому воспитанию и профессиональной направленности студентов;
· развитие познавательного интереса у студентов.

2. ЗАДАЧИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Задачами учебной практики являются приобретение практических навыков в будущей профессиональной деятельности.
3. МЕСТО УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОПОП СПО
Учебная практика базируется на освоении учебных дисциплин ОП.01 Инженерная графика, ПМ.01 Обслуживание  и эксплуатация технологического оборудования.
4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Лабораторные работы
5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Слесарно-механические мастерские Новочебоксарского химико-механического техникума.
6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
В результате прохождения данной учебной практики обучающийся должен: 

иметь представление:
· о видах производства и о его структурах;
· о взаимосвязи слесарно-механической практики с теоретическими дисциплинами;
· о новейших достижениях при выполнении слесарных и механических работ в машиностроении;
уметь:

· правильно организовать рабочее место, выбирать инструмент; производить разметку с помощью чертилки;
· производить рубку, резку, правку, гибку;
· опиливание и сверление материалов;
· производить нарезания внутренних и наружных резьб вручную и при помощи станков;
· производить шабрение и клепку;
· управлять токарно-винторезным, сверлильным станком;
· производить обработку канонических, цилиндрических и других поверхностей на станках;
знать:

· требования, предъявляемые к слесарной и механической работам на производстве;
· правила безопасной работы на станках и противопожарной безопасности;
· приемы оказания первой помощи при несчастных случаях правила по безопасности труда, электробезопасности и пожарной безопасности.


Результатом освоения практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Обслуживание и эксплуатация

 технологического оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК)          компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Подготавливать оборудование к безопасному пуску, выводу на технологический режим и остановке.

	ПК 1.3. 
	Обеспечивать безопасную эксплуатацию оборудования при ведении технологического процесса.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы  и  способы  выполнения  профессиональных  задач,  оценивать  их эффективность и качество.  

	ОК 4.
	Осуществлять  поиск  и  использование  информации, необходимой для  эффективного выполнения  профессиональных  задач, профессионального и личностного развития.  

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.


7. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Общая трудоемкость учебной практики УП.01.01 составляет 72 часа.

	№

п/п
	Разделы (этапы) практики
	Количество часов при очной форме обучения
	Формы текущего 
контроля

	1. 
	Инструктаж по ТБ 


	2
	Индивидуальное собеседование по допуску к ра​ботам по технике безопасности

	2. 
	Основы измерения
	4
	Проверка работы –  1 ч

	3. 
	Разметка заготовки
	8
	Проверка работы –  1 ч

	4. 
	Рубка и резка металла
	10
	Проверка работы –  1 ч

	5. 
	Правка и гибка металла
	10
	Проверка работы –  1 ч

	6. 
	Отпиливание металла
	16
	Проверка работы –  1 ч

	7. 
	Сверление отверстий
	16
	Проверка работы –  1 ч

	8. 
	Итого:
	72


8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ, НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ

Во время прохождения учебной практики проводятся знакомство с приемами выполнения слесарных операций.
9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКЕ
· Методические указания по выполнению практической работы;
· Инструкция по технике безопасности;
· Инструкция по правилам внутреннего распорядка и личной гигиене работающих.

10. ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ)
 Дифференцированный зачет.
11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ    УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Методические указания  по учебной практике.

Источники учебной литературы:
1. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы. -М: Академия, 2015.

2. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. -М: Академия, 2013.

3. Зайцев С.А. Допуски и технические измерения. -М: Академия, 2014.

12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Технические средства обучения:

· инструменты для обработки металла;

· контрольно-измерительные инструменты;

· разметочный инструмент;

Оборудование слесарно-механических мастерских:

·  рабочие места по количеству обучающихся;

·  тиски;

·  набор инструментов;

·  сверлильные станки;

·  токарные станки;

·  заточные станки;

·  гильотина;      

·  зубодолбежный станок;

·   фрезерный станок.
Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС  с учетом рекомендаций по направлению и профилю подготовки.

