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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Методические указания по выполнению заданий и оформлению отчета о прохождении производственной практики ПП.02.01 по плану ПМ.02 Ведение технологического процесса с автоматическим регулированием параметров и режимов разработаны на основе Федерального государственного образовательного стандарта по специальности 18.02.12 Технология аналитического контроля химических соединений для студентов среднего профессионального образования дневного отделения.

Производственная практика по ПМ.02 Ведение технологического процесса с автоматическим регулированием параметров и режимов составляет 3 недели (108 часов), проводится в 8 семестре. 
Целями производственной практики являются закрепление и углубление знаний полученных студентами в процессе теоретического обучения; приобретение необходимых умений и навыков и опыта практической  работы по изучаемой специальности.

Задачами производственной практики являются закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений студентов по изучаемой специальности, развитие общих и профессиональных компетенций, освоение современных производственных процессов, адаптация студентов к конкретным условиям деятельности организаций различных организационно-правовых форм.

Методическое указание создано в целях обеспечения соответствия содержания подготовки обучающихся и выпускников бюджетного профессионального образовательного учреждения Чувашской Республики «Новочебоксарский химико-механический техникум» Министерства образования и молодежной политики Чувашской Республики требованиям  федеральных государственных образовательных  стандартов ФГОС.

Каждому студенту  выдается индивидуальное задание, которое он выполняет в течение практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике.
Знания, умения и навыки, приобретенные студентами в период практи​ки для получения первичных профессиональных навыков, оцениваются общим руководителем практики от техникума и непосредственным руководителем от предприятия.
В течение практики студенты ведут дневники, в которые заносятся:

· перечень выполняемых работ;

· результаты изучения вопросов, предусмотренных программой практики;

· темы проводимых с ним консультаций; 

· теоретические знания;

· экскурсии по другим цехам и отелам.
СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Тема 1. Вводное занятие. Инструктаж по безопасному ведению работ, ознакомление с предприятием

· Инструктаж по безопасному ведению работ на предприятии.

· Ознакомление с программой практического обучения на производстве. 

· Ознакомление с устройством и типами компрессорных установок.

· Ознакомление с рабочим местом и работой машиниста. 
· Обучение порядку приема и сдачи смены. 
· Осмотр рабочего места, проверка наличия и исправности оградительной техники.

Тема 2. Эксплуатация компрессорных установок

· Инструктаж безопасному ведению работ. Изучение инструкции по эксплуатации компрессора.

· Участие в эксплуатации воздушной компрессорной установки.

· Подготовка компрессорной установки к пуску.

· Пуск компрессора на холостом ходу. Проверка работы, системы смазки и охлаждения цилиндров, показаний манометров. Прогрев компрессора на холостом ходу. 
· Подготовка компрессора к переходу с холостого хода на работу под нагрузкой.

· Поднятие давления и наблюдение за работой компрессора и показаниями приборов.

· Контроль режима работы установки, температуры и нагнетаемого всасываемого воздуха, охлаждающей воды, масла циркуляционной системы смазки, состояния трущихся и вращающихся деталей.

· Контроль давления всасываемого и нагнетаемого воздуха, охлаждающей воды и масла, контроль расхода охлаждающей воды и электроэнергии, состояние фильтров для очистки всасываемого воздуха.

· Контроль производительности компрессора.

· Заполнение журнала дежурного машиниста компрессорной станции, пуск и остановка компрессора.

· Изучение причины последней остановки компрессора и устранение обнаруженной неисправности.

· Участие в регулировании работы компрессорной установки. Обучение правилам и порядку переключения компрессора с одного трубопровода на другой. Остановка компрессора.

· Участие в эксплуатации аммиачной компрессорной установки. Изучение инструкции по эксплуатации компрессора.

· Подготовка к пуску компрессора.

· Проверка показаний приборов, наличия утечки газа. Устранение утечек. Проверка последней записи дежурного механика. Устранение мелких неисправностей.

· Проверка наличия и состояния противогазов, аптечки, системы аварийного сброса аммиака.

· Проверка технического состояния вспомогательного оборудования.

· Участие в пуске аммиачной установки, проверка показаний приборов и выведение установки на рабочий режим.

· Контроль показаний температуры и давления в журналах, указанных в инструкции по эксплуатации.

· Изучение параметров нормальной работы компрессорной установки.

· Участие в эксплуатации турбокомпрессорных машин. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Изучение инструкции по эксплуатации турбокомпрессора. Ознакомление с журналом дежурств перед пуском компрессора.

· Приготовление компрессора к пуску.

· Пуск компрессора на холостом ходу.

· Проверка состояния работы компрессора на холостом ходу. Устранение мелких неисправностей в работе компрессорной установки.

· Выведение компрессора на рабочий режим. Контроль работы турбокомпрессора и вспомогательного оборудования. 

· Остановка турбокомпрессора.

Тема 3. Ремонт компрессоров и вспомогательного оборудования

· Инструктаж по организации рабочего места и безопасному ведению работ при разборке, ремонте и сборке компрессоров.

· Участие вместе со слесарями более высокой квалификации в разборке компрессоров. Порядок и приемы разборки поршневых воздушных компрессоров.

· Дефектация деталей и узлов. Подготовка к ремонту. Ремонт отдельных деталей компрессоров.

· Тренировочные упражнения в изготовлении и установке сальников, прокладок, подшипников; выполнение других видов работ.

· Обучение методам сборки компрессоров. Сборка деталей в узлы, набивка и установка сальников, подготовка и установка прокладок. Присоединение компрессоров к приводам. Опробование компрессоров. Агрегатный и поузловой метод ремонта оборудования.

· Организация ремонта и обслуживания оборудования на предприятии. Участие в ремонте отдельных видов оборудования.

Тема 4. Ознакомление с устройством и принципом действия контрольно-измерительных приборов и автоматики

· Инструктаж по безопасному ведению работ при обслуживании контрольно-измерительных приборов и средств автоматики.

· Ознакомление с устройством и обслуживанием приборов для измерения давления дроссельных приборов, основных типов дифференциальных манометров, пневматических и электрических систем передачи показаний дифференциальных манометров на расстояние, уровнемеров, дистанционных указателей уровня, приборов измерения температуры, тахометров.

Тема 5. Самостоятельное выполнение работ, предусмотренных квалификационными характеристиками машиниста компрессорных установок 2-3-го разрядов

· Самостоятельное выполнение работ, предусмотренных квалификационными  характеристиками  машиниста компрессорных установок 2-3-го разрядов. Проверка нагрева подшипников и сальников компрессора, давления перекачиваемого газа, контроль за приборами, показывающими поступление масла и воды.

· Самостоятельное взятие проб, выполнение работ по устранению утечек, набивка сальников и смена прокладок.

· Содержание рабочего места в чистоте и порядке, экономное расходование материалов, электроэнергии.

Выполнение квалификационной (пробной) работы

Зачет по практике.
ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ

В результате прохождения данной производственной практики ПП.02.01 обучающийся должен приобрести следующие практические навыки, умения и знания: 
иметь практический опыт:

· обслуживания стационарных компрессоров и турбокомпрессоров давлением до 1 МПа (до 10 кгс/кв. см), с подачей до 5 куб. м/мин. каждый при работе на неопасных газах с приводом от различных двигателей; 
· по пуску, регулированию и остановке компрессоров, наблюдение за работой компрессоров и вспомогательного оборудования; 

· по смазыванию и охлаждению трущихся  частей механизмов компрессоров;
· обслуживания приводных двигателей;
· заправки и откачивания масла в расходные и аварийные баки;
· участия в ремонте оборудования компрессорной станции, агрегатов компрессорной станции;
· регулирования режимов работы компрессоров, турбокомпрессоров и двигателей; 

· по поддержанию требуемых параметров работы компрессоров и переключению отдельных агрегатов; 

· ведения отчетно-технической документации о работе обслуживаемых компрессоров, машин и механизмов;
уметь: 
· подготавливать оборудование к ремонтным работам и техническому освидетельствованию;

· принимать оборудование из ремонта;

· производить пуск оборудования после всех видов ремонта;

· обслуживать основное и вспомогательное оборудование, соблюдая требования охраны труда и промышленной безопасности;

· предупреждать и выявлять неисправности в работе оборудования;

знать:

· нормативные документы по подготовке оборудования к ремонту и прием его из ремонта;

· правила оформления нормативных документов на проведение различных видов ремонтных работ;

· правила пуска оборудования после ремонта;

· основные типы, конструктивные особенности и принцип работы основного и сопутствующего оборудования для проведения технологического процесса. 

ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ПОДГОТОВКИ ОБУЧАЮЩИХСЯ
           По итогам практики проводится защита практики. Оценка защиты производственной практики учитывается при аттестации освоения модуля, ставится  в зачетной ведомости и выставляется в зачетную книжку.

Оформленный отчёт представляется студентом в сроки, определённые графиком учебного процесса, но не позже срока окончания практики. При выставлении оценки за практику учитывается характеристика, представленная на студента руководителем практики от организации, и оценка, полученная по месту прохождения практики. Положительная оценка при дифференцированном зачёте выставляется при условии положительного аттестационного листа по практике, положительной характеристики организации на студента, качества оформления отчёта, полноты и своевременности представления материалов по практике. 
Студенты, не выполнившие без уважительной причины требования программы практики или получившие неудовлетворительную оценку, считаются имеющими академическую задолженность. В случае уважительной причины студент направляется на практику вторично в свободное от учёбы время.
Критерии оценивания: 
· «отлично» (5) – заслуживает студент, выполнивший программу практики, обнаруживший глубокие знания, полученные в процессе теоретического обучения, выполнивший задания в полном объёме и правильно; проявивший при выполнении заданий самостоятельность, интерес к выбранной профессии, правильно и в соответствии с требованиями оформивший отчёт;

· «хорошо» (4) – заслуживает студент, выполнивший программу практики в полном объёме, проявивший самостоятельность, интерес к профессии, обнаруживающий знания, необходимые для дальнейшей профессиональной деятельности, при выполнении заданий допустивший ошибки, но обладающий необходимыми знаниями для их выполнения; оформивший отчёт в соответствии с требованиями;
·  «удовлетворительно» (3) – заслуживает студент, справляющийся с профессиональными умениями, предусмотренными программой практики, обнаруживающий знания, полученные в процессе теоретического обучения, выполнивший задания с ошибками и устранивший их с помощью руководителя практики, также допустивший ошибки и небрежность в оформлении отчёта по практике;
·  «неудовлетворительно» (2) – выставляется студенту, не выполнившему программу практики, не владеющему в полном объёме умениями и навыками для выполнения видов работ, допустившему принципиальные ошибки и не обладающему достаточными знаниями для их устранения; неправильно и небрежно оформивший отчёт.
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