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ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ,

ФОРМИРУЕМЫХ В ХОДЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРАКТИКИ

ПП.01.01 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА

В результате прохождения данной производственной практики обучающийся должен приобрести следующие умения и знания: 
уметь: 

· обслуживать основное и вспомогательное оборудование, соблюдая требования охраны   труда и промышленной безопасности; 

·  предупреждать и выявлять неисправности в работе оборудования; 

знать: 

· основные типы, конструктивные особенности и принцип работы основного и сопутствующего оборудования для проведения технологического процесса.

Результатом освоения практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.2.
	Контролировать работу основного и вспомогательного оборудования, технологических линий, коммуникаций и средств автоматизации.

	ПК 1.3. 
	Обеспечивать безопасную эксплуатацию оборудования при ведении технологического процесса.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы  и  способы  выполнения  профессиональных  задач,  оценивать  их эффективность и качество.  

	ОК 3.
	Принимать  решения  в  стандартных  и  нестандартных 

ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять  поиск  и  использование  информации, необходимой для  эффективного выполнения  профессиональных  задач, профессионального и личностного развития.  

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.  

	ОК 6.
	Работать  в  коллективе  и  команде,  эффективно  общаться  с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 8.
	Самостоятельно  определять  задачи  профессионального  и личностного  развития,  заниматься  самообразованием,  осознанно планировать повышение квалификации.


Студент осваивает процессы, связанные с его рабочим местом, а его работа в период практики должна определить способность студента к самостоятельной работе, что является главной задачей практики.
Паспорт оценочных средств по практике

ПП.01.01 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА

	№ п/п
	Контролируемые разделы, этапы практики
	Содержание деятельности


	Код 

компетенции


	Порядковый номер оценочного средства

	1.
	  Подготовительный
	Прохождение инструктажа по ТБ. Индивидуальное собеседование по допуску к ра​ботам.
	ОК 1-6, 8

ПК 1.2, 1.3
	

	2.
	Основной
	Выполнение практичес-ких заданий в рамках 

плана прохождения практики.
	ОК 1-6, 8

ПК 1.2, 1.3
	

	3.
	Итоговый
	Оформление студентом необходимой документа-ции по практике. Подго-товка отчета к защите.
	ОК 1-6, 8

ПК 1.2, 1.3
	


           По окончании производственной практики сдается дифференцированный зачет.
По итогам практики проводится защита практики. Оценка защиты производственной практики учитывается при аттестации освоения модуля, ставится  в зачетной ведомости и выставляется в зачетную книжку.

Оформленный отчёт представляется студентом в сроки, определённые графиком учебного процесса, но не позже срока окончания практики. При выставлении оценки за практику учитывается характеристика, представленная на студента руководителем практики от организации, и оценка, полученная по месту прохождения практики. Положительная оценка при дифференцированном зачёте выставляется при условии положительного аттестационного листа по практике, положительной характеристики организации на студента, качества оформления отчёта, полноты и своевременности представления материалов по практике. 
Студенты, не выполнившие без уважительной причины требования программы практики или получившие неудовлетворительную оценку, считаются имеющими академическую задолженность. В случае уважительной причины студент направляется на практику вторично в свободное от учёбы время.
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      ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ К  ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЁТУ

ПП.01.01 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА

Специальность 18.02.06 Химическая технология органических веществ
Курс: 3
Учебная группа: ________
1. Основные требования, предъявляемые к машинам и аппаратам химических производств.

2. Основные требования к материалам, применяемым в химическом машиностроении.

3. Назначение и область применения  «Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением» ПБ 03-576-03.

4. Конструкция сосудов и требования к материалам сосудов, работающих под давлением.

5. Арматура сосудов, работающих под давлением.

6. Надзор, содержание и обслуживание сосудов, работающих под давлением.

7. Фланцевые соединения, назначение и конструкция узла, типы фланцев.
8. Устройства для присоединения трубопроводов и осмотра аппарата.
9. Конструкции опор технологического оборудования. Выбор опор. 
10. Классификация теплообменных аппаратов. 

11. Типы кожухотрубных теплообменников, их основные узлы. 

12. Теплообменники змеевиковые.

13. Нетрубчатые теплообменники.

14. Конструкции трубчатых выпарных аппаратов. 
15. Назначение и конструкции колонных и башенных аппаратов.

16. Тарельчатые колонны. Требования к конструкции тарелок.

17. Насадочные колонны. Типы насадок. Оросительные устройства.

18. Назначение и виды перемешивания, аппараты с перемешивающими устройствами, их основные узлы. Типы конструкций мешалок и способы их крепления.
19. Центрифуги, их назначение и классификация. Виды центрифуг, их основные узлы и принцип работы

20. Назначение и классификация фильтров. Конструкция, основные узлы и принцип работы.

Преподаватель __________        Е.В. Карабасова

