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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования – является частью основной образовательной программы в соответствии с федеральным государственным стандартом (далее – ФГОС) по специальности СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной Вид деятельности: Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования и соответствующие ему профессиональные компетенции:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 2.1


	Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.

	ПК 2.2


	Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.

	ПК 2.3


	Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.

	ПК 2.4


	Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


1.2.1. Дескрипторы сформированности профессиональных компетенций по междисциплинарным курсам профессионального модуля

Спецификация профессиональных компетенций/ междисциплинарных курсов (МДК) профессионального модуля
	Формируемые компетенции
	Действия
	Умения
	Знания

	МДК.02.01 Техническое обслуживание промышленного оборудования

	ПК 2.1. 
Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя
	- проводит регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
- проверяет техническое состояние промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;
- устраняет технические неисправности в соответствии с технической документацией;
	- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;

- читать техническую документацию общего и специализированного назначения;

- выбирать слесарный инструмент и приспособления;

- выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами;

- выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;

- выполнять промывку деталей промышленного оборудования;

- выполнять подтяжку крепежа деталей промышленного оборудования;

- выполнять замену деталей промышленного оборудования;

- контролировать качество выполняемых работ;

- осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдением требований охраны труда;
	- требований к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию;

- правила чтения чертежей деталей;

- методов диагностики технического состояния промышленного оборудования;

- назначения, устройства универсальных приспособлений и правил применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

- основных технических данных и характеристик регулируемого механизма;

- технологической последовательности выполнения операций при регулировке промышленного оборудования;

- способов регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма;

- методов и способов контроля качества выполненной работы;

- требований охраны труда при регулировке промышленного оборудования; 

	ПК 2.2. 
Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов
	- диагностирует техническое состояние деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

- проводит дефектацию узлов и элементов промышленного оборудования;
	- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении диагностирования и дефектации;

- определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;

- производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания;

- определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;

- контролировать качество выполняемых работ;
	- требований к планировке и оснащению рабочего места;

- методов проведения и последовательности операций при диагностике технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

- правила и последовательности выполнения дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного оборудования;

	МДК.02.02 Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним

	ПК 2.3. 
Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования  
	- выполняет ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;

- проводит анализ исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;

- разбирает и собирает сборочные единицы сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

- проводит замену сборочных единиц;
	- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении ремонтных работ;

- читать техническую документацию общего и специализированного назначения;

- выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;

- производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

- оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

- составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;

- производить замену сложных узлов и механизмов;

- контролировать качество выполняемых работ;
	- требований к планировке и оснащению рабочего места;

- правил чтения чертежей;

- назначения, устройства и правил применения ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов;

- правил и последовательности операций выполнения разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;

- правил и порядка оформления технической документации на ремонтные работы;

- правил и последовательности операций выполнения замены сложных узлов и механизмов;

- методов и способов контроля качества выполненной работы;

- требований охраны труда при ремонтных работах;

	ПК 2.4. 
Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием
	- проверяет правильность подключения оборудования, соответствие 
маркировки электропроводки технической документации изготовителя;

- проводит проверку и регулировку всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасности;

- производит наладку и регулировку сложных узлов и механизмов, оборудования;

замеряет и регулирует зазоры, регламентируемые технической документацией изготовителя;
	- подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

- производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

- осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя;
- контролировать качество выполняемых работ;
	- перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

- методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств безопасности;

- технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

- способы выполнения крепежных работ;

- методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах.



1.2.2. Дескрипторы сформированности общих компетенций
	Компетенции
	Показатели

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональ​ной деятельности, применительно к различным контекстам.
	Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).

Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональ​ной деятельности.
	Умения: определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска.

Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации.

	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональ​ное и личностное развитие.
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования.

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования.

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодейство​вать с коллегами, руководством, клиентами.
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.

Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; основы проектной деятельности.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе.

Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений.

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловече​ских ценностей.
	Умения: описывать значимость своей профессии (специальности).

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности).

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбереже​нию, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности.

Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональ​ной деятельности.
	Умения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение.

Знания: современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.

	ОК 10. Пользоваться профессиональ​ной документацией на государственном и иностранном языках.
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.

Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных и общих компе-тенций
	Наименования МДК 
профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарных курсов
	Учебная практи-ка
	Произ-водст-венная практи-ка

	
	
	
	Учебные занятия
	Консу-льта-ции


	Самостоятельная работа
	
	

	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч. практи-ческие занятия, часов
	в т.ч. промежуточная аттес-тация
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1, 2.2 

ОК 1 - 7,9,10
	МДК.02.01 Техническое обслуживание промышленного оборудования
	139
	139
	32
	
	
	
	36
	144

	
	Тема 1. Детали машин.
	
	114
	30
	
	
	
	
	

	
	Тема 2. Система технического обслуживания промышленного оборудования.
	
	25
	2
	
	
	
	
	

	ПК 2.3, 2.4
ОК 1 - 7,9,10
	МДК.02.02 Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним
	235
	229
	74
	
	
	6
	
	

	
	Тема 1. Надежность, ремонтопригодность и износ оборудования.
	
	51
	4
	
	
	
	
	

	
	Тема 2. Ремонт типового оборудования и узлов. Восстановление изношенных деталей.
	
	104
	30
	
	
	
	
	

	
	Тема 3. Допуски и посадки.
	
	74
	40
	
	
	
	
	

	ПК 2.1- 2.4
ОК 1 - 7,9,10
	МДК.02.03 Ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования
	105
	102
	
	
	
	3
	
	

	
	Тема 1. Процессы формообразования и инструменты.
	
	102
	30
	
	
	
	
	

	ПК 2.1, 2.4 

ОК 1 - 7,9,10
	УП.02.01 Учебная практика
	36
	
	
	

	
	ПП.02.01 Производственная практика
	144
	
	
	

	
	Экзамен
	6
	
	
	6
	
	
	
	

	
	Всего
	665
	471
	143
	12
	2
	
	36
	144


Промежуточная аттестация по профессиональному модулю проводится в форме экзамена;
по МДК.02.01: дифференцированный зачет;

по МДК.02.02: дифференцированный зачет;

по МДК.02.03: дифференцированный зачет;

по УП.02.01: дифференцированный зачет;

по ПП.02.01: дифференцированный зачет.

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля
	Наименование междисциплинарных курсов (МДК) и тем профессионального модуля
	Содержание учебного материала 
	Объем в часах
	Коды профессиональных и общих компе-тенций

	1
	2
	3
	4

	МДК.02.01 Техническое обслуживание промышленного оборудования
	139
	

	Тема 1.
Детали машин
	Тематика теоретических занятий
	84
	

	
	1
	Основные положения. Общие сведения, Требования к машинам и деталям. Критерии работоспособности и расчета деталей машин. Выбор материалов для деталей машин. Проектные и проверочные расчеты. 
	2
	ПК 2.1 - 2.2 

ОК 1 - 7,9,10

	
	2
	Назначение механических передач, классификация. Основные силовые и кинематические соотношения. Кинематический силовой расчет многоступенчатого привода.
	2
	

	
	3
	Зубчатые передачи. Классификация. Основы теории зубчатого зацепления. Изготовление зубчатых колес.
	2
	

	
	4
	Основные элементы эвольвентного зацепления. Влияние числа зубьев на форму и прочность зуба. Понятие о зубчатых передачах со смещением (корригирование). Точность зубчатых передач. 
	2
	

	
	5
	Материалы зубчатых колес. Виды разрушения зубьев.  Допускаемые напряжения
	2
	

	
	6
	Цилиндрическая прямозубая передача. Силы, действующие в зацеплении зубчатых передач.
	2
	

	
	7
	Цилиндрическая шевронная передача. Геометрические параметры. Передачи с зацеплением Новикова
	2
	

	
	8
	Цилиндрическая косозубая передача. Основные геометрические соотношения зацепления.

Силы в зацеплении зубчатой передачи.
	2
	

	
	9
	Конические зубчатые передачи. Геометрия зацепления. Основные геометрические соотношения. Эквивалентное колесо. Силы в зацеплении.
	2
	

	
	10
	Планетарные зубчатые передачи.
	2
	

	
	11
	Червячные передачи.  Классификация. Основные геометрические соотношения. Силы, действующие в передаче 
	2
	

	
	12
	Общие сведения о редукторах. Назначение, устройство, классификация.
	2
	

	
	13
	Фрикционные передачи. Классификация. Достоинства и недостатки. Материалы катков.

Виды разрушений фрикционных передач
	2
	

	
	14
	Цилиндрическая и коническая фрикционные передачи применения, определение диапазона регулирования. Вариаторы. Расчет на прочность фрикционных передач
	2
	

	
	15
	Передача винт-гайка. Общие сведения о передаче.  Разновидности передачи.
	2
	ПК 2.1 - 2.2 

ОК 1 - 7,9,10

	
	16
	Ременные передачи. Общие сведения о передаче. 
	2
	

	
	17
	Основные геометрические соотношения.
	2
	

	
	18
	Силы и напряжения, действующие в ветвях ремня.
	2
	

	
	19
	Плоскоременная передача.
	2
	

	
	20
	Клиновая передача.
	2
	

	
	21
	Шкивы ременных передач.
	2
	

	
	22
	Цепные передачи. Общие сведения, приводные цепи, звездочки. 
	2
	

	
	23
	Основные геометрические соотношения в цепных передачах.
	2
	

	
	24
	Силы, действующие в ветвях цепей.
	2
	

	
	25
	Резьбовые соединения.  Общие сведения. Классификация. Основные типы резьбы.
	2
	

	
	26
	Классы прочности и материалы резьбовых соединений.
	2
	

	
	27
	Подшипники скольжения.
	2
	

	
	28
	Подшипников качения.  
	2
	

	
	29
	Валы и оси. Общие сведения. Разновидности валов и осей. 
	2
	

	
	30
	Конструктивные элементы валов и осей. Материалы.
	2
	

	
	31
	Проектный расчет валов и осей. Последовательность проектного расчета.
	2
	

	
	32
	Рекомендации по конструированию валов и осей.
	2
	

	
	33
	Муфты. Общие сведения. 
	2
	

	
	34
	Глухие муфты.
	2
	

	
	35
	Жесткие компенсирующие муфты. 
	2
	

	
	36
	Упругие муфты. 
	2
	

	
	37
	Сцепные муфты.
	2
	

	
	38
	Самоуправляемые и комбинированные муфты.
	2
	

	
	39
	Шпоночные соединения. Общие сведения.
	2
	

	
	40
	Шлицевые соединения. Общие сведения.
	2
	

	
	41
	Неразъемные соединения. Заклепочные соединения.
	2
	

	
	42
	Сварные соединения
	2
	

	
	Тематика практических занятий
	30
	

	
	43
	Кинематический и силовой расчет многоступенчатого привода и выбор электродвигателя.
	2
	ПК 2.1 - 2.2 

ОК 1 - 7,9,10

	
	44
	Расчет на изгиб и контактную прочность цилиндрических прямозубых передач.
	2
	

	
	45
	Расчет на изгиб и контактную прочность цилиндрических косозубых передач.
	2
	

	
	46
	Расчет на изгиб и прочность конических прямозубых передач.
	2
	

	
	47
	Расчет на прочность фрикционных передач.
	2
	

	
	48
	Расчет резьбовых соединений на прочность.
	2
	

	
	49
	Расчет цепной передачи.
	2
	

	
	50
	Расчет клиноременной передачи.
	2
	

	
	51
	Проектный и проверочный расчет валов.
	2
	

	
	52
	Проверочный расчет валов на статическую прочность и жесткость.
	2
	

	
	53
	Условный расчет подшипников скольжения.
	2
	

	
	54
	Выбор типа подшипников качения.
	2
	

	
	55
	Расчет (подбор) подшипника качения на долговечность.
	2
	

	
	56
	Расчет прочности шпоночного соединения.
	2
	

	
	57
	Расчет шлицевого соединения.
	2
	

	Тема 2.
Система технического обслуживания промышленного оборудования
	Тематика теоретических занятий
	6
	

	
	1
	Организация ремонтной службы на предприятии.  Основные требования к содержанию оборудования
	2
	ПК 2.1 - 2.2 

ОК 1 - 7,9,10

	
	2
	Задачи системы ТОиР. Виды ТОиР и их объем. Документация ремонта. 
Финансирование ремонтов.
	2
	

	
	3
	Планирование ремонтов. 
Нормативы времени работы оборудования между ремонтами, простоя в ремонте и трудоемкости ремонта. 
	2
	

	
	Тематика практических занятий
	2
	

	
	4
	Составление ремонтного цикла.
	2
	

	
	Тематика теоретических занятий
	17
	

	
	5
	Планово-предупредительный ремонт оборудования. ТО металлорежущих станков.
	2
	

	
	6
	Плановые ремонтные работы металлорежущих станков. Внеплановый ремонт.
	2
	

	
	7
	Межремонтные циклы.
	2
	

	
	8
	Ремонтные чертежи. Понятие ремонтных размеров.
	2
	

	
	9
	Виды технического обслуживания. Основные понятия и термины. 
Содержание и технология технического обслуживания
	2
	

	
	10
	Средства технического обслуживания.
	2
	

	
	11
	Трудоемкость технического обслуживания.
	2
	

	
	12
	Периодическое ТО. Сезонное ТО.
	2
	

	
	13
	Плановое и неплановое ТО.
	1
	

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет
	
	

	МДК.02.02 Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним
	235
	

	Тема 1. 
Надежность, ремонтопригодность и износ оборудования
	Тематика теоретических занятий
	46
	

	
	1
	Надежность оборудования и технологических линий.
	2
	ПК 2.3 - 2.4 

ОК 1 - 7,9,10

	
	2
	Основные виды износа.
	2
	

	
	3
	Способы контроля и измерение величины износа.
	2
	

	
	4
	Способы борьбы с износом.
	2
	

	
	5
	Конструктивные методы борьбы с износом.
	2
	

	
	6
	Назначение и область применения Правил Госгортехнадзора.
	2
	

	
	7
	Конструкция сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	8
	Требования к материалам сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	9
	Требования к изготовлению сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	10
	 Контроль сварных соединений сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	11
	Гидравлическое (пневматическое) испытание сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	12
	Арматура сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	13
	Установка и регистрация сосудов, работающих под давлением. 
	2
	

	
	14
	Техническое освидетельствование сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	15
	Разрешение на ввод сосуда в эксплуатацию. Документация и маркировка сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	16
	Надзор, содержание и обслуживание сосудов, работающих под давлением.
	2
	ПК 2.3 - 2.4 

ОК 1 - 7,9,10

	
	17
	Аварийная остановка сосудов и ремонт сосудов, работающих под давлением.
	2
	

	
	18
	Понятие смазки и область ее применения.
	2
	

	
	19
	Роль смазочных материалов в уменьшении трения и изнашивания металлов.
Классификация  смазочных материалов и предъявляемые к ним требования.

Состав смазочных материалов.
	2
	

	
	20
	Минеральные масла. Свойства масел. Характеристики масел.
	2
	

	
	21
	Консистентные смазки. Свойства смазок. Характеристики смазок.
	2
	

	
	22
	Твердые смазки. Свойства смазок. Характеристика смазок.
	2
	

	
	23
	Способы и системы смазки. Индивидуальный и централизованный способы смазывания

Классификация способов подачи жидкой смазки и консистентной смазки. Выбор способа подачи смазки. Выбор системы смазки.
	2
	

	
	Тематика практических занятий
	4
	

	
	24
	Составление сравнительной характеристики смазочных материалов
	2
	

	
	25
	Составление карты смазки токарного станка
	2
	

	
	Тематика теоретических занятий
	1
	

	
	26
	Регенерация смазочных материалов. Сбор отработанного масла. Группы отработанных масел. 

Регенерация отработанного масла. Использование восстановленных масел

	1
	

	Тема 2.
Ремонт типового оборудования и узлов. 
	Тематика теоретических занятий
	104
	

	
	1
	Разборка машины или аппарата на сборочные единицы и детали. Очистка и мойка сборочных единиц и деталей
	2
	ПК 2.3 - 2.4 

ОК 1 - 7,9,10
ПК 2.3 - 2.4 

ОК 1 - 7,9,10

	
	2
	Контроль, дефектация и сортировка деталей. Подготовка к ремонтным работам
	2
	

	
	3
	Восстановление изношенных деталей. Способы восстановления.
	2
	

	
	4
	Виды сварки и наплавки. Присадочные материалы.
	2
	

	
	5
	Разновидности сварочно-наплавочных процессов по степени их механизации.
	2
	

	
	6
	Электроды для сварки.
	2
	

	
	7
	Последовательность расчета режимов наплавки.
	2
	

	
	8
	Металлизация напылением.
	2
	

	
	9
	Определение технологических параметров процесса металлизации.
	2
	

	
	10
	Электролитические и химические покрытия.
	2
	

	
	11
	Сборка машины (аппарата). Обкатка и испытание. Холостой ход промышленного оборудования.
	2
	

	
	12
	Ремонт гладких валов
	2
	

	
	13
	Ремонт шлицевых валов. Повышение прочности валов
	2
	

	
	14
	Подшипники скольжения. Общие сведения. Классификация. Материалы.
	2
	

	
	15
	Конструкция подшипников скольжения. Виды разрушений и критерии работоспособности. 
Основные неисправности.
	2
	

	
	16
	Разборка подшипников. Типовой маршрут ремонта разъемных подшипников скольжения.
	2
	

	
	17
	Ремонт вкладышей подшипников скольжения
	2
	

	
	18
	Сборка и регулировка отремонтированных подшипников скольжения
	2
	

	
	19
	Ремонт подшипников качения. Классификация подшипников качения.
	2
	

	
	20
	Дефекты узлов с подшипниками качения и способы их устранения
	2
	

	
	21
	Ремонт зубчатых передач
	2
	

	
	22
	Ремонт ременных передач. Классификация. Достоинства и недостатки
	2
	

	
	23
	Восстановление шкивов ременных передач
	2
	

	
	24
	Восстановление ремней ременных передач. Статическая балансировка шкивов
	2
	

	
	25
	Ремонт соединительных муфт
	2
	

	
	26
	Ремонт теплообменных аппаратов. Конструкции теплообменников. Основные неисправности и способы их обнаружения.  
	2
	

	
	27
	Ремонт теплообменников жесткой конструкции. 
Подготовка к ремонту теплообменников жесткой конструкции: промывка и разборка
	2
	

	
	28
	Выявление и устранение дефектов. Чистка теплообменников. 
	2
	

	
	29
	Ремонт трубок. Ремонт корпуса. Сборка и испытание после ремонта и сдача в эксплуатацию 
	2
	

	
	30
	Ремонт теплообменников с плавающей головкой. Испытание после ремонта и сдача в эксплуатацию
	2
	

	
	31
	Ремонт колонных аппаратов. Основные неисправности. Подготовка к ремонту
	2
	

	
	32
	Технология ремонта колонных аппаратов
	2
	

	
	33
	Ремонт тарельчатых колонн
	2
	

	
	34
	Ремонт насадочных колонн. Испытание после ремонта
	2
	

	
	35
	Ремонт аппаратов с мешалками. Основные неисправности. Подготовка к ремонту.   
	2
	

	
	36
	Ремонт эмалевого покрытия. Ремонт узлов. Испытание после ремонта
	2
	

	
	37
	Ремонт насосного оборудования. Характеристика основных неисправностей. 
	2
	

	
	38
	Содержание ремонтных работ. Порядок разборки и сборки насосов
	2
	

	
	39
	 Особенности ремонта и регулирования отдельных узлов деталей насосов.
	2
	

	
	40
	Обкатка насосов и сдача их в эксплуатацию
	2
	

	
	41
	Ремонт компрессоров. Основные неисправности поршневого компрессора
	2
	

	
	42
	Разборка компрессора. Очистка и мойка деталей. Дефектация деталей.
	2
	

	
	43
	Ремонт узлов и деталей поршневого компрессора
	2
	

	
	44
	Ремонт узлов и деталей поршневого компрессора. Сборка после ремонта
	2
	

	
	45
	Ремонт компрессоров. Основные неисправности центробежного компрессора
	2
	

	
	46
	Ремонт центробежного компрессора. 
	2
	

	
	47
	Испытание компрессоров после ремонта и прием в эксплуатацию.
	2
	

	
	48
	Ремонт емкостных аппаратов. Основные неисправности. Подготовка к ремонту.  
	2
	

	
	49
	Ремонт узлов емкостных аппаратов. Испытание после ремонта
	2
	

	
	50
	Ремонт фильтров. Основные неисправности. Подготовка к ремонту.  Ремонт узлов. Испытание после ремонта
	2
	

	
	51
	Ремонт центрифуг. Основные неисправности. Подготовка к ремонту.  Ремонт узлов. Испытание после ремонта
	2
	

	
	52
	Характеристика основных неисправностей трубопроводов и способы их обнаружения. Испытание трубопроводов после ремонта и прием в эксплуатацию.
	2
	

	Тема 3.
Допуски и посадки
	Тематика теоретических занятий
	34
	

	
	1
	Введение. Значение и содержание дисциплины. Точность и качество. Взаимозаменяемость. Виды.
	2
	ПК 2.3 - 2.4 

ОК 1 - 7,9,10

	
	2
	Система допусков и посадок для гладких элементов деталей. Размеры, виды размеров. 
	2
	

	
	3
	Верхнее, нижнее отклонения. Основное отклонение.
	2
	

	
	4
	Допуск, нулевая линия, поле допуска.
	2
	

	
	5
	Обозначение предельных отклонений на чертежах деталей и сборочных единиц.
	2
	

	
	6
	Посадки. Виды посадок. Вал, отверстие. 

Графическое изображение размеров и отклонений. 
	2
	

	
	7
	Посадки в системе отверстия и в системе вала. Основной вал, основное отверстие.    
	2
	

	
	8
	Методы расчета  посадок.
	2
	

	
	9
	Графическое изображение полей допусков и посадок
	2
	

	
	10
	Система стандартов. Единая система допусков и посадок (ЕСДП).  Структура построения. 
Единица допуска, квалитет. 
	2
	

	
	11
	Методы нормирования точности.
	2
	

	
	12
	Рекомендации по выбору допусков и посадок. 
	2
	

	
	13
	Нормирование точности формы и расположения поверхностей.
	2
	

	
	14
	Виды отклонения формы и их условные обозначения. 

Контроль точности формы и расположения.
	2
	

	
	15
	Контроль точности формы и расположения поверхностей элементов детали.
	2
	

	
	16
	Базы для нормирования. Суммарный допуск.
	2
	

	
	17
	Шероховатость поверхности. Влияние точности формы и 

шероховатости поверхности на эксплуатационные свойства элементов деталей.
	2
	

	
	Тематика практических занятий
	40
	

	
	18
	Определение по заданному значению предельных отклонений 

размеров элементов детали, допуска.
	2
	

	
	19
	Определение по заданному значению полю допуска  размеров элементов детали.
	2
	

	
	20
	Определение по заданному значению поля допуска и квалитету 

размеров элементов детали. 
	2
	

	
	21
	Расчет по заданному значению квалитета и поля допуска посадки с зазором.
	2
	

	
	22
	Расчет по заданному значению квалитета и поля допуска посадки с натягом. 
	2
	

	
	23
	Расчет по заданному значению квалитета и поля допуска переходной посадки. 
	2
	

	
	24
	Определение по заданному значению квалитета и допуска вида посадки.
	2
	ПК 2.3 - 2.4 

ОК 1 - 7,9,10

	
	25
	Нормирование точности формы поверхностей элементов деталей.
	2
	

	
	26
	Нормирование точности расположения поверхностей элементов деталей.
	2
	

	
	27
	Расчет шероховатости элементов поверхности детали.
	2
	

	
	28
	Правила нанесения условных обозначений шероховатости поверхностей на чертежах согласно ГОСТ.
	2
	

	
	29
	Расчет размерных цепей на обеспечение полной взаимозаменяемости (min-max).
	2
	

	
	30
	Нормирование точности шпоночных соединений.
	2
	

	
	31
	Нормирование точности расположения поверхностей шпоночного паза.
	2
	

	
	32
	Нормирование точности шлицевых соединений.
	2
	

	
	33
	Нормирование точности конических соединений.
	2
	

	
	34
	Нормирование точности метрических соединений.
	2
	

	
	35
	Нормирование точности зубчатых соединений.
	2
	

	
	36
	Нормирование точности подшипников качения.
	2
	

	
	37
	Нормирование точности подшипников скольжения.
	2
	

	Самостоятельная работа
	6
	

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет
	
	

	МДК.02.03 Ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования
	102
	

	Тема 1. 
Процессы формообразования и инструменты
	Тематика теоретических занятий
	72
	

	
	1
	Основные понятия, относящиеся к разработке технологических процессов. Объекты производства.
	2
	ПК 2.1- 2.4
ОК 1 - 7,9,10

	
	2
	Виды технологических процессов и их особенности. 
	2
	

	
	3
	Виды производств и их характеристика.
	2
	

	
	4
	Литье. Общие сведения.
	2
	

	
	5
	Обработка давлением. Получение машиностроительных профилей.
	2
	

	
	6
	Горячая ковка и штамповка.
	2
	

	
	7
	Холодная штамповка.
	2
	

	
	8
	Электрофизические и электрохимические методы обработки материалов.
	2
	

	
	9
	Сварка. Сущность процесса и способы сварки. Типы сварных соединений.
	2
	

	
	10
	Пайка и склеивание.
	2
	

	
	11
	Основные сведения о резании материалов. Металлорежущие станки и их классификация.
Металлорежущие инструменты.
	2
	

	
	12
	Методы формообразования поверхностей деталей машин резанием.
	2
	

	
	13
	Основные требования, предъявляемые к  заготовкам. Понятие о припусках на механическую обработку заготовок.
	2
	

	
	14
	Стружкообразование. Инструментальные материалы. Требования к инструменту.
	2
	ПК 2.1- 2.4
ОК 1 - 7,9,10

	
	15
	Основные элементы и геометрия рабочей части инструмента. Элементы режима резания.
Физические основы процесса резания.
	2
	

	
	16
	Точение. Характеристика метода точения.
	2
	

	
	17
	Инструменты для токарных работ.
	2
	

	
	18
	Работы, выполняемые на токарных станках.
	2
	

	
	19
	Обработка на токарно – револьверных станках.
	2
	

	
	20
	Обработка заготовок на токарных автоматах. 

Обработка заготовок на токарных станках с ЧПУ.
	2
	

	
	21
	Строгание. Характеристика метода строгания.

Режущий инструмент и схемы обработки заготовок на строгальных и долбежных станках.
	2
	

	
	22
	Протягивание и прошивание. Режущий инструмент и режимы резания.
Схемы обработки заготовок на протяжных станках.
	2
	

	
	23
	Сверление, рассверливание, зенкерование, развертывание и растачивание. Особенности технологических операций. Геометрические параметры режущей части сверл, зенкеров и разверток.
	2
	

	
	24
	Режущий инструмент и технологическая оснастка сверлильных станков.
Схемы обработки заготовок на сверлильных станках.
	2
	

	
	25
	Растачивание. 
Режущий инструмент и технологическая оснастка расточных станков.
	2
	

	
	26
	Виды фрезерования. Характеристика оборудования. Инструменты, применяемые при фрезеровании. Элементы режима резания при фрезеровании. Особенности способа фрезерования.
	2
	

	
	27
	Нарезной инструмент. Технологическое оборудование для зубонарезания. Виды и способы зубонарезания. Инструменты, применяемые для зубонарезания зубчатых колес.
	2
	

	
	28
	Отделочные виды обработки зубчатых колес. Притирка, шлифование. Характеристика инструмента.
	2
	

	
	29
	Отделочные виды обработки зубчатых колес. Зубохонингование, зубошевенгование. Характеристика хона, шевера.
	2
	

	
	30
	Способы резьбонарезания. Характеристика инструмента для ручного нарезания резьб.
	2
	

	
	31
	Вихревые, механические способы нарезания резьб.
	2
	

	
	32
	Виды и способы шлифования. Характеристика технологического оборудования
	2
	

	
	33
	Характеристика шлифовального инструмента. Классификация.
	2
	

	
	34
	Элементы режима резания при шлифовании. Изнашивание, правка и балансировка шлифовальных кругов.
	2
	

	
	35
	Тонкое алмазное точение и растачивание. Алмазное выглаживание. Тонкое шлифование.
	2
	

	
	36
	Суперфиниширование. Хонингование. Полирование.
	2
	

	
	Тематика практических занятий
	30
	ПК 2.1- 2.4
ОК 1 - 7,9,10

	
	37
	Изучение кинематических схем станков.
	2
	

	
	38
	Составление с натуры кинематической схемы передаточного механизма токарно-винторезного станка.
	2
	

	
	39
	Составление с натуры кинематической схемы передаточного механизма токарно-винторезного станка.
	2
	

	
	40
	Составление уравнения кинематического баланса главного движения станка модели 16К20.
	2
	

	
	41
	Составление уравнения кинематического баланса главного движения станка модели 16К20.
	2
	

	
	42
	Изучение геометрии токарного резца.
	2
	

	
	43
	Изучение элементов и геометрии спирального сверла.
	2
	

	
	44
	Изучение кинематической схемы сверлильного станка 2Н135.
	2
	

	
	45
	Изучение различных типов фрез.
	2
	

	
	46
	Изучение кинематической схемы станка 6Р82.
	2
	

	
	47
	Составление схемы обработки наружных поверхностей вращения.
	2
	

	
	48
	Составление схемы обработки внутренних поверхностей вращения.
	2
	

	
	49
	Составление схемы обработки фасонных поверхностей.
	2
	

	
	50
	Расчет технологических параметров процесса резания при протягивании
	2
	

	
	51
	Расчет технологических параметров процесса резания при шлифовании
	2
	

	Самостоятельная работа
	3
	

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет
	
	

	Учебная практика УП.02.01 (токарно-механические работы)
Виды работ:
Инструктаж по ТБ 

Разработка маршрутной технологической карты изготовления детали

Подготовка станка к работе

Работа на токарных станках

Работа на сверлильных станках

Работа на фрезерных станках

Работа на заточных станках
	36
	

	Производственная практика ПП.02.01
Виды работ

Производство анилина

Производство перекиси

Производство хлористого кальция 

Производство хлорированных парафинов

Производство едкого натра

Производство жидкого хлора

Производство хлорметанов 

Производство ТЭОС, ФЭС – 50, ОЭДФК

Производство хлора, водорода и электролитической щелочи методом диафрагменного электролиза
	144
	

	Экзамен
	6
	

	Всего
	665
	


3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация программы предполагает наличие:

	Наименование
	Средства обучения 

	кабинеты
	

	- монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования;

- безопасности жизнедеятельности и охраны труда;
	- прикладные статистические программы;

- макеты технологического оборудования;

- плакаты оборудования;
- плакаты технологии монтажа оборудования;
- плакаты технологического оборудования;

- детали и узлы оборудования;

	мастерские
	

	слесарная;

	- сварочный аппарат для дуговой сварки плавящимся металлическим электродом (MIG/MAG);
- заточной станок;
- токарно-винторезный станок;
- дисковый отрезной станок с пильным диском;
- учебно-лабораторный электро-пневматический стенд;
- магнитная стойка с цифровым индикатором часового типа;
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- набор крепежа;
- шуруповерт аккумуляторный;
- виброанализатор;
- стенд для проведения центровки и балансировки;
- учебный стенд «Промышленная механика и монтаж».


3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:
1. Зайцев С.А. Технические измерения. - М: Академия, 2018. 
2. Зайцев С.А. Технические измерения. - М: Академия, 2019.
3. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию. Ч.1.- М: Академия, 2017.
4. Феофанов А.Н. Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию. Ч.2.- М: Академия, 2017.
5. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования. Ч.1/ А.Г.Схиртладзе и др.- М: Академия, 2016.
6. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования. Ч.2/ А.Г.Схиртладзе и др.- М: Академия, 2016.
7. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования. - М: Академия, 2018.
8. Голубев И.Г. Технологические процессы ремонтного производства. - М: Академия, 2019.
9. Ермолаев В.В. Элементы гидравлических и пневматических систем. - М: Академия, 2018.
10. Ильянков А.И. Технология машиностроения. - М: Академия, 2019.
11. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М: Академия, 2018.
12. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование. - М: Академия, 2018.
13. Феофанов А.Н. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации. - М: Академия, 2019.
