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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Методические указания по выполнению заданий и оформлению отчета о прохождении производственной практики ПП.01.01 по плану ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы разработаны на основе Федерального государственного образовательного стандарта по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) для студентов среднего профессионального образования дневного отделения.

Производственная практика по ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы составляет 4 недели (144 часа), проводится в 4 семестре. 
Целями производственной практики являются закрепление и углубление знаний, полученных студентами в процессе теоретического обучения; приобретение необходимых умений и навыков и опыта практической работы по изучаемой специальности.

Задачами производственной практики являются закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений студентов по изучаемой специальности, развитие общих и профессиональных компетенций, освоение современных производственных процессов, адаптация студентов к конкретным условиям деятельности организаций различных организационно-правовых форм.

Методическое указание создано в целях обеспечения соответствия содержания подготовки обучающихся и выпускников бюджетного профессионального образовательного учреждения Чувашской Республики «Новочебоксарский химико-механический техникум» Министерства образования и молодежной политики Чувашской Республики требованиям федеральных государственных образовательных стандартов ФГОС.
         Общие требования к подбору баз: оснащенность современным оборудованием, наличие квалифицированного персонала, близкое территориальное расположение базовых предприятий к учебному заведению.

Для специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) должно отдаваться предпочтение предприятиям с передовой организацией производственных процессов. Оптимальным является вариант, когда база практики совпадает с будущим местом работы выпускника. Это поможет молодому специалисту быстрее освоиться с рабочим местом и трудовым коллективом.
Каждому студенту выдается индивидуальное задание, которое он выполняет в течение практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике. Знания, умения и навыки, приобретенные студентами в период практи​ки для получения первичных профессиональных навыков, оцениваются общим руководителем практики от техникума и непосредственным руководителем от предприятия.
В течение практики студенты ведут дневники, в которые заносятся:

· перечень выполняемых работ;

· результаты изучения вопросов, предусмотренных программой практики;

· темы проводимых с ним консультаций; 

· теоретические знания;

· экскурсии по другим цехам и отелам.
СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Раздел 1. Обучение студентов комплексу работ, выполняе​мых слесарем-ремонтни-ком по монтажу и пусконаладочным работам
Тема 1.1 Вводный инструктаж по технике безопасности.
· Ознакомление с предприятием, его выпускаемой продукцией. 
· Значение продуктов данного производства, сырьевая база. 
· Краткие сведения о предприятии, его истории и перспективах развития. 
· Производственная мощность, ассортимент выпускаемой продукции. 
· Схема управления производством. 
· Правила внутреннего распорядка. 
· Правила поведения на территории предприятия и в цехе. 
· Действие токсичных веществ на организм, их предельно допустимая концентрация в воздухе производственных помещений. 
· Ознакомление с правилами индивидуальной защиты, противопожарные мероприятия.

Тема 1.2 Вводное занятие, ознакомление с цехом.

· Первичный инструктаж в цехе, на рабочем месте. 
· Правила техники безопасности и пожарной безопасности. 
· История цеха, его структура, номенклатура выпускаемой продукции. 
· Порядок организации и проведения учебной практики. 
· Представление руководителя практики от цеха.
Тема 1.3 Назначение и устройство основной аппаратуры и оборудования производственного участка.
· Устройство, принцип работы технологического оборудования.
·  Технический паспорт. Технологическая схема. Правила устройства и безопасной эксплуатации аппаратов, работающих под давлением. 
· Нормы и правила безопасности при подъеме грузов. 
· Инструкция по работе с токсичными и взрывоопасными веществами. ГОСТы и ТУ.
Студент должен:
знать:

· назначение, устройство и принцип работы основного и вспомогательного оборудования;

· правила эксплуатации технологического оборудования;

· сущность технологического процесса;

уметь:

· пользоваться технической документацией, ГОСТами и ТУ.  
Тема 1.4 Монтаж промышленного оборудования.
           Выполнение работ по демонтажу и монтажу основного и вспомогательного оборудования.
Тема 1.5 Техническое обеспечение для выполнения работ по монтажу.

       Основной и вспомогательный инструмент, приспособления, такелажная оснастка, применяемые при демонтаже, монтаже аппаратов и машин.
Тема 1.6 Техническое обеспечение для выполнения пусконаладочных работ.

         Пусконаладочные работы в цехе. 

Тема 1.7 Трудовые, энергетические и материальные затраты на выполнение работ.

       Методы монтажа и демонтажа оборудования. Модернизация оборудования.

Студент должен:
уметь: 

· рационально использовать необходимые материалы.

Раздел 2. Самостоятельная работа по проведению пусконаладочных работ
Тема 2.1 Самостоятельная работа в составе бригады в качестве дублёра.

   Технологическая схема производства; параметры процесса; устройство основного и вспомогательного оборудования; материалы, применяемые при ремонтных работах; охрана труда; правила аварийной остановки оборудования; права и обязанности слесаря; передовые методы ремонта технологического оборудования; оказание первой медицинской помощи.

   Выполнение слесарных работ в составе бригады под руководством наставника. 

Студент должен:
уметь:

· выполнять работы по демонтажу, разборке, сборке, монтажу отдельного оборудования и трубопроводов по сложности слесаря-ремонтника 3 разряда в составе бригады.
Раздел 3. ЗАЧЕТ ПО ПРАКТИКЕ 

Студент должен

знать:
· квалификационные требования, предъявляемые рабочим основ​ных цехов, мастера

            смены, начальника отделения;
· правила оформления дневника практики;

· правила оформления чертежей и технической документации в соответствии с требованиями  Единой системы конструкторской документации (ЕСКД); 

уметь:

· оформлять документацию;

· оформлять схемы, эскизы, таблицы, чертежи, техническую до​кументацию в соответствии с требованиями ЕСКД;
· систематизировать материал и представить к зачету по производственной практике.

ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ

В результате прохождения данной производственной практики обучающийся должен приобрести следующие практические навыки, умения и знания: 
иметь практический опыт:

	- вскрытия упаковки с оборудованием;

- проверки соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на каждое место;

- выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию;

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

- проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов, приспособлений для монтажа;

- диагностики технического состояния единиц оборудования;

	- монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе разработанной технической документации; 

- проведения работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования; 

- сборки и облицовки металлического каркаса,

- сборки деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

	- наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по наладке оборудования; 

- комплектования необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента;

- проведения подготовительных работ к испытаниям промышленного оборудования, выполнения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования;

- проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях;

- контроля качества выполненных работ;


уметь: 

	- определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования;

- определять техническое состояние единиц оборудования;

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; 
- выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;

- изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

- выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу;

- контролировать качество выполненных работ;

	- пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами;

- производить строповку грузов;

- подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимаемого груза;

- соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки;

- применять средства индивидуальной защиты для сварочных работ;

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

- выполнять монтажные работы;

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда

	- разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

- осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;

- регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;

- анализировать по показаниям приборов работу промышленного оборудования;

- производить подготовку промышленного оборудования к испытанию;

- производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда;

- контролировать качество выполненных работ;


знать: 

	- требования охраны труда при выполнении монтажных работ;

- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- - способы изготовления простых приспособлений;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- требования технической документации оборудования;

	- условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ;

- способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема и перемещения его грузоподъемными механизмами;

- типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов;

- правила строповки грузов;

- виды сварных соединений и требования, предъявляемые к сварочному шву;

- приемы и методы выполнения сварочных работ;

- порядок и технология сборки металлоконструкций;

- порядок и технология облицовки металлического каркаса металлом, стеклом, металлической сеткой;

- правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- виды и назначение контрольно-измерительных инструментов;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- кинематику механизмов, соединения деталей машин;

- типы, назначение, устройство редукторов и подшипников;

- технология монтажа при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

	- основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;

- назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необходимых для выполнения наладки промышленного оборудования;

- технический и технологический регламент подготовительных работ;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей, основные типы смазочных устройств;

- методы регулировки параметров промышленного оборудования;

- методы испытаний промышленного оборудования;

- технология пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность;

- виды износа и деформаций деталей и узлов;

- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

- методику расчета на сжатие, срез и смятие;

- трение, его виды, роль трения в технике;

- методы и способы контроля качества выполненных работ;

- средства контроля при пусконаладочных работах.


ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ПОДГОТОВКИ ОБУЧАЮЩИХСЯ
           По итогам практики проводится защита практики. Оценка защиты производственной практики учитывается при аттестации освоения модуля, ставится в зачетной ведомости и выставляется в зачетную книжку.

Оформленный отчёт представляется студентом в сроки, определённые графиком учебного процесса, но не позже срока окончания практики. При выставлении оценки за практику учитывается характеристика, представленная на студента руководителем практики от организации, и оценка, полученная по месту прохождения практики. Положительная оценка при дифференцированном зачёте выставляется при условии положительного аттестационного листа по практике, положительной характеристики организации на студента, качества оформления отчёта, полноты и своевременности представления материалов по практике. 
Студенты, не выполнившие без уважительной причины требования программы практики или получившие неудовлетворительную оценку, считаются имеющими академическую задолженность. В случае уважительной причины студент направляется на практику вторично в свободное от учёбы время.
Критерии оценивания: 
· «отлично» (5) – заслуживает студент, выполнивший программу практики, обнаруживший глубокие знания, полученные в процессе теоретического обучения, выполнивший задания в полном объёме и правильно; проявивший при выполнении заданий самостоятельность, интерес к выбранной профессии, правильно и в соответствии с требованиями оформивший отчёт;

· «хорошо» (4) – заслуживает студент, выполнивший программу практики в полном объёме, проявивший самостоятельность, интерес к профессии, обнаруживающий знания, необходимые для дальнейшей профессиональной деятельности, при выполнении заданий допустивший ошибки, но обладающий необходимыми знаниями для их выполнения; оформивший отчёт в соответствии с требованиями;
·  «удовлетворительно» (3) – заслуживает студент, справляющийся с профессиональными умениями, предусмотренными программой практики, обнаруживающий знания, полученные в процессе теоретического обучения, выполнивший задания с ошибками и устранивший их с помощью руководителя практики, также допустивший ошибки и небрежность в оформлении отчёта по практике;
·  «неудовлетворительно» (2) – выставляется студенту, не выполнившему программу практики, не владеющему в полном объёме умениями и навыками для выполнения видов работ, допустившему принципиальные ошибки и не обладающему достаточными знаниями для их устранения; неправильно и небрежно оформивший отчёт.
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