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ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ,

ФОРМИРУЕМЫХ В ХОДЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРАКТИКИ

ПП.02.01 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА

В результате прохождения данной производственной практики обучающийся должен приобрести следующие практические навыки, умения и знания: 
иметь практический опыт:

	- проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
- проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;

- устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией

	- диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

- дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

	- выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;

- анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;

- разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

- проведения замены сборочных единиц;

	- проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электропроводки технической документации изготовителя;

- проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасности;

- наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования;

- замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя;


уметь: 
	- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;

- выбирать слесарный инструмент и приспособления;

- выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;

- выполнять промывку деталей промышленного оборудования;

- выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышленного оборудования;

- контролировать качество выполняемых работ;

- осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдением требований охраны труда;

	- определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;

- производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания;

- определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;

	- выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;

- производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

- оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

- составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;

- производить замену сложных узлов и механизмов;

	- подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

- производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

- осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя

- контролировать качество выполняемых работ;


знать: 
	- требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию;

- правила чтения чертежей деталей;

- методы диагностики технического состояния промышленного оборудования;

- назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

- основные технические данные и характеристики регулируемого механизма;

- технологическая последовательность выполнения операций при регулировке промышленного оборудования;

- способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при регулировке промышленного оборудования;

	- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- методы проведения и последовательность операций при диагностике технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

- правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного оборудования;

	- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- правила чтения чертежей;

- назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов;

- правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;

- правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы;

- правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и механизмов;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при ремонтных работах;

	- перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

- методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств безопасности;

- технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

- способы выполнения крепежных работ;

- методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

- методы и способы контроля качества выполненной работы;

- требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах.



Результатом освоения практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя

	ПК 2.2.
	Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов 

	ПК 2.3. 
	Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

	ПК 2.4.
	Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


Студент осваивает процессы, связанные с его рабочим местом, а его работа в период практики должна определить способность студента к самостоятельной работе, что является главной задачей производственной практики.

Паспорт оценочных средств по практике

ПП.02.01 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА

	№ п/п
	Контролируемые разделы, этапы практики
	Содержание деятельности


	Код 

компетенции


	Порядковый номер оценочного средства

	1.
	  Подготовительный
	Прохождение инструктажа по ТБ. Индивидуальное собеседование по допуску к ра​ботам.
	ОК 1 – 7,9,10
ПК 2.1 - 2.4
	

	2.
	Основной
	Выполнение практичес-ких заданий в рамках 

плана прохождения практики.
	ОК 1 – 7,9,10
ПК 2.1 - 2.4
	

	3.
	Итоговый
	Оформление студентом необходимой документа-ции по практике. Подго-товка отчета к защите.
	ОК 1 – 7,9,10
ПК 2.1 - 2.4
	


           По окончании производственной практики сдается дифференцированный зачет.
По итогам практики проводится защита, которую принимает руководитель практики от учебного заведения. Оценка защиты производственной практики учитывается при аттестации освоения модуля, ставится  в зачетной ведомости и выставляется в зачетную книжку.

Оформленный отчёт представляется студентом в сроки, определённые графиком учебного процесса, но не позже срока окончания практики. При выставлении оценки за практику учитывается характеристика, представленная на студента руководителем практики от организации, и оценка, полученная по месту прохождения практики. Положительная оценка при дифференцированном зачёте выставляется при условии положительного аттестационного листа по практике, положительной характеристики организации на студента, качества оформления отчёта, полноты и своевременности представления материалов по практике. 
Студенты, не выполнившие без уважительной причины требования программы практики или получившие неудовлетворительную оценку, считаются имеющими академическую задолженность. В случае уважительной причины студент направляется на практику вторично в свободное от учёбы время.
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      ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ   ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЁТУ

ПП.02.01 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА

Специальность 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного          оборудования (по отраслям)
Курс: 3
Учебная группа: __________
	1. Организация ремонтной службы на предприятии.  

2. Основные требования к содержанию оборудования.

	3. Задачи системы ТОиР.

	4. Виды ТОиР и их объем.

	5. Разборка машины или аппарата на сборочные единицы и детали.

6. Очистка и мойка сборочных единиц и деталей.

	7. Контроль, дефектация и сортировка деталей. Подготовка к ремонтным работам.

8. Восстановление изношенных деталей.

	9. Сборка машины (аппарата). Обкатка и испытание.

	10. Ремонт гладких валов.

	11. Ремонт шлицевых валов. Повышение прочности валов.

	12. Ремонт подшипников скольжения. Общие сведения. Классификация. Материалы.

	13. Конструкция подшипников скольжения. Виды разрушений и критерии работоспособности. Основные неисправности.

	14. Разборка подшипников. Типовой маршрут ремонта разъемных подшипников скольжения

	15. Ремонт вкладышей подшипников скольжения.

	16. Сборка и регулировка отремонтированных подшипников скольжения.

	17. Ремонт подшипников качения. Классификация подшипников качения.

	18. Дефекты узлов с подшипниками качения и способы их устранения.

	19. Ремонт зубчатых передач.

	20. Ремонт ременных передач. Классификация.  Достоинства и недостатки.

21. Восстановление шкивов ременных передач.

	22. Восстановление ремней ременных передач. Статическая балансировка шкивов.

	23. Ремонт соединительных муфт.

	24. Ремонт насосного оборудования. Характеристика основных неисправностей. 

	25. Содержание ремонтных работ. Порядок разборки и сборки насосов.

	26. Особенности ремонта и регулирования отдельных узлов деталей насосов.

	27. Обкатка насосов и сдача их в эксплуатацию.


Преподаватель __________        Е.В. Карабасова

