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1.   ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
         Целью производственной практики ПП.01.01 являются:
· формирование представлений студентов о выбранной профессии, структуре химического предприятия, ассортименте химических изделий, изготавливаемых на предприятии и их значении для народного хозяйства;
· ознакомление с характером предстоящих работ; 
· организация рабочего места слесаря – ремонтника;
· ознакомление с применяемыми рабочими инструментами, правилами их хранения и пользования ими;
· ознакомление с передовыми методами приемами работы при обслуживании технологического оборудования отрасли;
· ознакомление с дефектами основного оборудования, снижающие качество изготовляемой продукции, способы их предупреждения и устранения;
· выполнение комплексных заданий, подготовка к выполнению контрольных работ (для присвоения разряда).
     2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Задачами производственной практики являются:
· закрепление практических умений и первичных профессиональных навыков по избранной специальности;
· изучение нормативных документов для допуска к работе по месту прохождения практики;
· совершенствование трудовых приемов, операций и способов выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для углубления общих профессиональных компетенций по избранной профессии;
· закрепление навыков работы в  коллективе и команде, эффективно общаться  с коллегами, руководством.
3. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ОПОП СПО

Производственная практика входит в профессиональный модуль ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы.
Производственная практика базируется на знаниях, умениях и навыках, полученных при изучении следующих ОП и МДК:

ОП.01. Инженерная графика;
ОП.04. Материаловедение;
ОП.05. Метрология, стандартизация и сертификация; 

ОП.06. Технологическое оборудование;
ОП.08. Обработка металлов резанием, станки и инструменты;
МДК.01.01. Осуществление монтажных работ промышленного оборудования;
МДК.01.02. Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования.
Знания и умения, полученные при прохождении практики, необходимы для изучения раздела:

МДК.02.01. Техническое обслуживание промышленного оборудования.
4. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
          Заводская.

5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Места проведения практики:

1. ПАО «Химпром» г. Новочебоксарск;
2. Биологические очистные сооружения г. Новочебоксарск;
3. Биологические очистные сооружения г. Мариинский Посад;
         4.   ОАО «ТГК-5» ТЭЦ-3 г. Новочебоксарск;
         5.   ТЭЦ-2 г. Чебоксары;
         6.   ЗАО фирма «Август» Вурнарский завод смесевых препаратов, пос. Вурнары;
         7.   ОАО «Водоканал» г. Новочебоксарск.
Время проведения практики: 5 семестр.
Продолжительность практики: 4 недели.
6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
В результате прохождения производственной практики студент должен обладать следующими компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу

	ПК 1.2. 
	Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

	ПК 1.3.
	Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


В результате прохождения данной производственной практики обучающийся должен приобрести следующие практические навыки, умения и знания: 
иметь практический опыт:

	- вскрытия упаковки с оборудованием;

- проверки соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на каждое место;

- выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию;

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм);

- проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов, приспособлений для монтажа;

- диагностики технического состояния единиц оборудования;

	- монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе разработанной технической документации; 

- проведения работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования; 

- сборки и облицовки металлического каркаса,

- сборки деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

	- наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по наладке оборудования; 

- комплектования необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента;

- проведения подготовительных работ к испытаниям промышленного оборудования, выполнения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования;

- проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях;

- контроля качества выполненных работ;


уметь: 

	- определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования;

- определять техническое состояние единиц оборудования;

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; 
- выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;

- изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

- выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу;

- контролировать качество выполненных работ;

	- пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами;

- производить строповку грузов;

- подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимаемого груза;

- соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки;

- применять средства индивидуальной защиты для сварочных работ;

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

- выполнять монтажные работы;

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда

	- разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

- осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;

- регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;

- анализировать по показаниям приборов работу промышленного оборудования;

- производить подготовку промышленного оборудования к испытанию;

- производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда;

- контролировать качество выполненных работ;


знать: 

	- требования охраны труда при выполнении монтажных работ;

- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- - способы изготовления простых приспособлений;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- требования технической документации оборудования;

	- условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ;

- способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема и перемещения его грузоподъемными механизмами;

- типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов;

- правила строповки грузов;

- виды сварных соединений и требования, предъявляемые к сварочному шву;

- приемы и методы выполнения сварочных работ;

- порядок и технология сборки металлоконструкций;

- порядок и технология облицовки металлического каркаса металлом, стеклом, металлической сеткой;

- правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

- виды и назначение контрольно-измерительных инструментов;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- кинематику механизмов, соединения деталей машин;

- типы, назначение, устройство редукторов и подшипников;

- технология монтажа при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

	- основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;

- назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необходимых для выполнения наладки промышленного оборудования;

- технический и технологический регламент подготовительных работ;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей, основные типы смазочных устройств;

- методы регулировки параметров промышленного оборудования;

- методы испытаний промышленного оборудования;

- технология пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность;

- виды износа и деформаций деталей и узлов;

- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

- методику расчета на сжатие, срез и смятие;

- трение, его виды, роль трения в технике;

- методы и способы контроля качества выполненных работ;

- средства контроля при пусконаладочных работах.


7. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
      Общая трудоемкость производственной практики составляет 144 часа.
	Наименование разделов и тем
	Количество часов при очной форме обучения
	недель

	
	Всего
	Практические занятия
	Всего

	Раздел 1. Обучение студентов комплексу работ, выполняе​мых слесарем-ремонтником по обслуживанию тех​нологического оборудования отрасли
	28
	28
	0,78

	Тема 1.1.Вводный инструктаж по технике безопасности
	2
	2
	0,06

	Тема 1.2.Вводное занятие, ознакомление с цехом. 
	2
	2
	0,06

	Тема 1.3. Назначение и устройство основной аппаратуры и оборудования производственного участка.
	6
	6
	0,17

	Тема 1.4. Основные неисправности и методы их устранения. Средства управления и контроля.
	8
	8
	0,20

	Тема 1.5. Техническое обслуживание и ремонт оборудования.
	6
	6
	0,17

	 Тема 1.6. Техническое обеспечение ремонта оборудования.
	2
	2
	0,06

	Тема 1.7. Трудовые, энергетические и материальные затраты на ремонт оборудования.
	2
	2
	0,06

	Тема 1.8. Сбор материала для отчета по практике.
	В течение всего периода практики

	Раздел 2. Самостоятельная работа по обслуживанию техно​логического оборудования отрасли
	102
	102
	2,83

	Тема 2.1. Самостоятельная работа в составе ремонтной бригады в качестве дублёра.
	102
	102
	2,83

	Раздел 3. Квалификационные испытания
	10

	10
	0,28

	Раздел 4. Зачет по практике
	4
	4
	0,11

	                   Итого:
	144
	144
	4


8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Используются образовательные технологии и элементы производственной технологии. 

9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ         РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Каждому студенту выдается индивидуальное задание, которое он выполняет в течение производственной практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике.
10.  ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ)
          Дифференцированный зачет.
11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Методические указания по сбору материала по производственной практике, цеховая документация - регламент, рабочие инструкции.
12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕН​НОЙ      ПРАКТИКИ


Производственное цеховое оборудование.

Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС СПО с учетом рекомендаций и Примерной ОПОП СПО по направлению и профилю подготовки 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
