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1. ЦЕЛИ  ОСВОЕНИЯ
Производственной практики ПП.03.01 Практика по профилю специальности. Целями производственной практики являются приобретение студентами практических навыков в будущей профессиональной деятельности. 

2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Производственная практика студентов отделения СПО  по подготовке техников базовой подготовки, является завершающим этапом обучения соответствующих профессиональных модулей и проводится концентрировано после освоения студентами программы теоретического и практического обучения профессиональных модулей.

 Цели производственной практики:
- закрепление и углубление знаний полученных студентами в процессе теоретического обучения;

- приобретение необходимых умений и навыков и опыта практической  работы по изучаемой специальности.

 Задачи производственной практики:
 - формирование у студента общих и профессиональных компетенций;

- приобретение практического опыта, реализуемого в рамках ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по специальности 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям).

- на проверку знаний, полученных при изучении соответствующих профессиональных модулей.

Основные задачи учебной практики направлены на формирование профессиональных и общих компетенций.

2. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ООП СПО
Программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы (далее ОПОП) в составе направления 15.00.00 Машиностроение и специальности 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям). 
Производственная практика по профилю специальности является составной частью профессионального модуля ПМ.03. Эксплуатация систем автоматизации. 
Для прохождения данной практики необходимо знакомство с ОП.02 Электротехника; ОП.4 Охрана труда; ОП.07 Электронная техника; ОП.09 Электротехнические измерения; ОП.12 Безопасность жизнедеятельности; МДК 03.01 Теоретические основы технического обслуживания и эксплуатации автоматических и мехатронных систем управления Тема 1. Техническое обслуживание и эксплуатация систем автоматизации; Тема 2. Система автоматизированного проектирования AutoCAD.

Формирует базовые знания для изучения профессиональных модулей ПМ.04 Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов, ПМ.05 Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем автоматизации (по отраслям).
3. ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
(по профилю специальности) – заводская
4. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ

В организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся: ПАО «Химпром», ЗАО «ДюПон - Химпром», АО Перкарбонат, ГУП «БОС», МУП «Коммунальные сети» г.Новочебоксарска, и т.д.
Общие требования к подбору баз: оснащенность современным оборудованием, наличие квалифицированного персонала, близкое территориальное расположение базовых предприятий к учебному заведению. 

Для специальности Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) предпочтение должно отдаваться предприятиям с современным оборудованием электронных цифровых систем коммутации, систем передачи, с передовой организацией производственных процессов. 

Оптимальным является вариант, когда база практики совпадает с будущим местом будущей работы выпускника. Это поможет молодому специалисту быстрее освоиться с рабочим местом и трудовым коллективом.
6. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

   Производственная практика ПП.03.01 является составной частью профессионального модуля ПМ.03. Эксплуатация систем автоматизации.

Виды работ:
1. Работа с нормативной и технической документацией.

2. Правила технической эксплуатации оборудования;

3. Производит основные электромонтажные  операции;
4. Использовать измерительные приборы и диагностическую аппаратуру;
5. Составлять дефектные ведомости;

6. Читать схемы соединений, принципиальные электрические схемы;

7. Применять оборудование, инструменты и приспособления в различных видах монтажа, эксплуатации и наладки;

8. Технология ведения отчетной документации;

9. Регулировка и градуировка приборов и аппаратов и правила снятия характеристик при их испытании;
10. Использовать техническую литературу и информационно-справочные системы.
Результатом освоения производственной практики (по профилю специальности) является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД)   Слесарь КИП и А, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

ПК 3.1. Выполнять работы по эксплуатации систем автоматического управления с учетом специфики технологического процесса.

ПК 3.2. Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в процессе эксплуатации.

ПК 3.3. Снимать и анализировать показания приборов.

ОК 2. Организовать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

В результате прохождения данной практики студент должен: 
Иметь представление:

· проведения измерений различных видов подключения приборов;
· об организации  технологических процессов;

· осуществления эксплуатации и обслуживания средств измерений и систем автоматизации;

· текущего обслуживания регуляторов и исполнительных механизмов, аппаратно-программной настройки и обслуживания микропроцессорной техники систем автоматического управления, информационных и управляющих систем.
Знать:

· теоретические основы и принципы построения систем автоматического управления;

· типовые схемы автоматизации основных технологических процессов отрасли;

· структурно-алгоритмическую организацию систем управления, их основные функциональные модули, алгоритмы управления систем автоматизации;

· принципы действия, области использования, устройство типовых средств измерений и автоматизации;

· нормативные требования по эксплуатации мехатронных устройств, средств измерений и автоматизации;

· методы настройки, сопровождения и эксплуатации аппаратно-программного обеспечения систем автоматического управления, мехатронных устройств и систем;

· методы перепрограммирования, обучения и интеграции в автоматизированную систему CAD/CAM;
Уметь:

· составлять структурные схемы, схемы автоматизации, схемы соединений и подключений;

· оформлять документацию проектов автоматизации технологических процессов и компонентов мехатронных систем;
· по заданным параметрам выполнять расчеты электрических, электронных и пневматических схем измерений, контроля, регулирования, питания, сигнализации и отдельных компонентов мехатронных систем;

· производить наладку аппаратно-программного обеспечения систем автоматического управления и мехатронных систем;
· обеспечивать эксплуатацию автоматических и мехатронных систем управления;

· производить сопровождение и эксплуатацию аппаратно-программного обеспечения систем автоматического управления и мехатронных устройств и систем;

· перепрограммировать, обучать и интегрировать автоматизированные системы CAD/CAM;
Студент осваивает процессы, связанные с его рабочим местом, а его работа в период производственной практики должна определить способность студента к самостоятельной работе, что является главной задачей всех производственных практик

7. Структура и содержание ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ практики
Общая трудоемкость производственной практики по профилю специальности  составляет  108 часов.

	№

п/п
	Разделы (этапы) практики
	Виды учебной работы, на практике включая самостоятельную работу студентов и трудоемкость (в часах)
	Формы текущего контроля

	
	1 Подготовительный этап
	
	
	

	1
	Вводное занятие и инструктаж по технике безопасности. 

Задачи и краткое содержание практики по профилю специальности.

Инструктаж по общим вопросам, охраны труда и техники безопасности, по режиму работы предприятия..
	Самостоятельная работа с инструкциями по технике безопасности – 4ч.
	Организация рабочего места.

 Изучение структуры предприятия и взаимосвязей подразделений.

Основная деятельность предприятия – 4 ч.
	Изучение мероприятий по обеспечению безопасности – 4ч.
	Индивидуальное собеседование по допуску к работам по технике безопасности – 2ч.

	
	2.Практика на рабочих местах (экспериментальный этап)
	
	
	

	2
	Изучение особенностей технологического процесса производства
	Обзор данного производства.

Характеристика готовой продукции.-6 ч.
	Стадии процесса, методы производства – 6ч.
	Самостоятельная работа – 4ч
	Индивидуальное собеседование – 2ч.

	3
	Изучение организации эксплуатации систем технологической сигнализации на предприятии
	Организация эксплуатации систем автоматической блокировки и противоаварийной автоматической защиты на предприятии – 6ч.
	Изучение  руководства по эксплуатации средств и систем автоматизации - 6ч.
	Самостоятельная работа – 6 ч
	Индивидуальное собеседование – 2ч.

	4
	Выполнение работ при организации работ по эксплуатации в службе автоматизации предприятия
	Порядок выполнения работ связанных с эксплуатацией средств автоматизации – 6 ч.
	Оформление отчетной документации- 6 ч.
	Самостоятельная работа – 4ч
	Индивидуальное собеседование – 2ч.

	5
	Оформление технологической документации
	Изучение стандартов оформления тех. документации – 4ч.
	Оформление документации – 4ч.
	Самостоятельная работа – 4ч.
	Индивидуальное собеседование – 2ч.

	
	3 Подготовка отчета по практике
	
	
	

	6
	Обработка и анализ полученной информации, подготовка отчета по практике.


	Оформление документации в соответствии с действующими нормативными документами и владение современными информационными технологиями – 6ч.
	Создание отчета – 6ч.
	Самостоятельная работа – 4 ч.
	Индивидуальное собеседование – 4ч.

Защита отчетов -4ч.


8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ, НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ
Используются образовательные технологии и элементы производственной технологии 
9. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

Каждому студенту  выдается индивидуальное задание, которое он выполняет в течение практики. Результатом выполнения индивидуального задания является отчет по практике.

Контрольные вопросы и задания для проведения текущей аттестации
1. Организация службы эксплуатации средств автоматического контроля и регулирования. 

2. Эксплуатация приборов для измерения температуры Термопары. 
3. Структура  службы эксплуатации.
4. Права и обязанности работников службы эксплуатации.
5. Эксплуатация приборов для измерения температуры. Милливольтметры.
6. Эксплуатация импульсных и командных трубных проводок и разделительных сосудов. 

7. Эксплуатация электрических линий. 

8. Эксплуатация приборов для измерения давления и разрежения. 

9. Эксплуатация приборов для измерения расхода. 
10. Эксплуатация приборов для измерения расхода. Ротаметры.
11.  Эксплуатация приборов для измерения расхода. Скоростные и объёмные счетчики?

12.  Эксплуатация приборов для измерения уровня Измерители, сигнализаторы и регуляторы уровня.
13.  Эксплуатация пневматических регуляторов.
14.  Эксплуатация приборов для измерения температуры. Термометры сопротивления. 

15.  Эксплуатация приборов для измерения температуры Термопары.

16.  Эксплуатация приборов для измерения температуры. Милливольтметры. 

17.  Права и обязанности работников службы эксплуатации.

18.  Эксплуатация  регулирующих и исполнительных устройств.
19.  Особенности эксплуатации а приборов для анализа многокомпонентных смесей.

20.  Особенности эксплуатации потенциометрических анализаторов жидкостей.(рН метрия). Измерение рН
.
10. ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ
       (ПО ИТОГАМ ПРАКТИКИ)       
дифференцированный зачет
По итогам практики проводится  защита  практики. Дата и время защиты практики производится не позднее одной недели от окончания производственной практики. Студент  представляет следующие документы – дневник производственной практики, календарный план производственной практики, отчет о выполненной работе на производственной практике.
Критериями оценки результатов практики студентом являются:

-  мнение руководителя практики от организации об уровне подготовленности студента, инициативности в работе и дисциплинированности, излагаемое в характеристике;

-  степень выполнения программы практики;

-  содержание и качество представленных студентом отчетных материалов;

-  уровень знаний, показанный при защите отчета о прохождении практики.

 Защита практики оценивается как дифференцированный зачет и учитывается при подведении итогов общей успеваемости студентов.  В зачетной ведомости ставится оценка. В зачетную книжку выставляется оценка.

 Студенты, не выполнившие без уважительных причин требования программы практики или получившие отрицательную оценку, отчисляются из учебного заведения  как имеющие академическую задолженность. В случае уважительной причины студенты направляются на практику вторично, в свободное от учебы время.
11. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

ОИ – Основные источники учебной литературы
1. Шишмарев В.Ю. Средства измерений. – М.: Академия, 2014 г.
2. Пантелеев В.Н., Прошин В.М. Основы автоматизации производства. – М.: Академия, 2016 г.
3. Казьмин П.М. Монтаж, наладка и эксплуатация автоматических устройств химических производств.- М: Химия, 1979 г.

4.   Афонин А.М  и др. Теоретические основы разработки и моделирования систем автоматизации.- М: Форум, 2011г
12. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕН​НОЙ ПРАКТИКИ
Оборудование:  рабочие места на предприятиях, в организациях  (АРМ )

Технические средства обучения: 

· средства вычислительной техники

· измерительные приборы

· инструменты для технических работ

Оборудование рабочих мест: 

· набор отверток
            Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС СПО с учетом рекомендаций по направлению и профилю подготовки ПМ.03 Эксплуатация систем автоматизации.
